
PSIS
С И С Т Е М А  К О Н Т Р О Л Я  Ц В Е Т А

 П Э Т  П Р Е Ф О Р М



О  К О М П А Н И И

Sprana -  в ы с о к о т е х н о л о г и ч н а я  к о м п а н и я ,

с п е ц и а л и з и р у ю щ а я с я  н а  с о з д а н и и

и н н о в а ц и о н н ы х  р е ш е н и й  д л я  п р о м ы ш л е н н о г о

м о н и т о р и н г а  и  к о н т р о л я  к а ч е с т в а  

в  о н л а й н  /  п о т о ч н о м  /  о п е р а т и в н о м  р е ж и м е  

н а  б а з е  м а ш и н н о г о  з р е н и я  ( M a c h i n e  V i s i o n )  

и  п р и к л а д н о й  с п е к т р о с к о п и и .



Р Е Ш Е Н И Я   Н А  Б А З Е
М А Ш И Н Н О Г О  З Р Е Н И Я

Наши программно-аппаратные комплексы

используются для решения задач

в таких направлениях как:

Контроль качества;

Автоматическая проверка дефектов;

Онлайн / поточные / оперативные 

встроенные решения;

Анализ продуктов и процессов;

Индивидуальные системы контроля.



И С П О Л Ь З О В А Н И Е
М А Ш И Н Н О Г О  З Р Е Н И Я  

У В Е Л И Ч И В А Е Т  К А Ч Е С Т В О У В Е Л И Ч И В А Е Т  В Р Е М Я  РА Б О Т Ы

Без выходных и перерывов
24 часа в сутки,
365 дней в году.

У В Е Л И Ч И В А Е Т  КО Н Т Р О Л Ь  У В Е Л И Ч И В А Е Т  П Р ОД У К Т И В Н О С Т Ь

Машинному зрению 
доступны невидимые 
человеческому глазу детали.

Легче и быстрее отслеживать 
и контролировать все 
производственные операции.

Система машинного зрения может 
работать с сотнями или даже 
тысячами деталей одновременно.



С И С Т Е М А  К О Н Т Р О Л Я  Ц В Е Т А  П Э Т  П Р Е Ф О Р М

(PSIS)



Цвет ПЭТ преформ может меняться незначительно
 и постепенно.

Человеческому глазу трудно, а иногда и вовсе невозможно заметить
такие небольшие изменения.

М Ы  З Н А Е М  В А Ш У  О С Н О В Н У Ю  П Р О Б Л Е М У



О П И С А Н И Е  С И С Т Е М Ы

Система контроля цвета ПЭТ преформ PSIS

предназначена для автоматизированной
экспресс проверки стабильности цвета 

преформ непосредственно на 

производственной линии, по которой 

изготовленные преформы перемещаются из 

формовочной машины в контейнеры для 

хранения. 

PSIS - это система машинного зрения,

которая непрерывно отслеживает изображения 

изготовленных преформ, анализирует эти 

изображения и предоставляет пользователю 

информацию о цвете и изменении цвета 

преформ.



4. Цветные непрозрачные 
преформы, не пропускающие 

естественный свет ни через 

одну стенку.

К О Н Т Р О Л Ь  Ц В Е Т А  П Э Т  П Р Е Ф О Р М  

В С Е Х  С У Щ Е С Т В У Ю Щ И Х  Т И П О В

Контроль цвета системой PSIS всех 4 категорий ПЭТ преформ 

ПОДТВЕРЖДЕН И ПРОТЕСТИРОВАН.

Цвет ПЭТ преформ делится на 4 разные категории:

Несоответствие цвета, обнаруживаемое системой PSIS, назначается индивидуально для каждой 

категории и выражается в виде разницы между эталонным и несоответствующим цветом.

1. Прозрачные
ПЭТ преформы без цвета.

2. Цветные
но прозрачные для 

невооруженного глаза.

3. Темные цветные 
преформы, пропускающие 

естественный свет через 

одну стенку.



О С О Б Е Н Н О С Т И  С И С Т Е М Ы

ЭКСПРЕСС ИНСПЕКЦИЯ

непосредственно на

производственной 

линии

ПРОСТОЙ ПРОГРАММНЫЙ

ИНТЕРФЕЙС

ЛЕГКАЯ ИНТЕГРАЦИЯ

в производственную 

линию

ПОЛНОСТЬЮ ПРОМЫШЛЕННОЕ,

НАДЕЖНОЕ РЕШЕНИЕ

ПРЕДУСТАНОВЛЕННЫЕ

ПРОФИЛИ

для работы с

распространенными 

типами ПЭТ преформ

НЕПРЕРЫВНАЯ РАБОТА

24/7/365

ИНТЕГРАЦИЯ 

с диспетчерской завода

КОНТРОЛЬ

ПЭТ ПРЕФОРМ

ВСЕХ ТИПОВ:

различного

размера

цвета

формы

непрозрачных

полупрозрачных

прозрачных



О Б З О Р  П Р О Г Р А М М Ы

Т Р Е В О Ж Н Ы Е  О П О В Е Щ Е Н И Я

Н А С Т Р О Й К И

Ж У Р Н А Л  С О Б Ы Т И Й

Ф О Т О  О Б Р А З Ц А  В И Д Е О  С  К А М Е Р Ы

Г Р А Ф И К  Ц В Е Т А

Интерфейс программы прост и удобен.

Пользователям не потребуются специальные навыки или обучение.

П О С Л Е Д Н И Й  Д Е Ф Е К Т



О П О В Е Щ Е Н И Е  О Б  И З М Е Н Е Н И И  Ц В Е Т А

Если цвет преформ меняется 
настолько, что выходит за 
контрольные пределы, то 
программа выдает тревожное 
оповещение, а кнопка оповещения 
становится красной.

Вся информация об этом событии 
записывается в журнал событий и 
историю.

Тревога может сопровождаться 
световым и/или звуковым 
сигналом.

Когда цвет ПЭТ преформ соответствует образцу, кнопка тревожного оповещения 
имеет зеленый цвет.



Т Р Е В О Ж Н Ы Е  О П О В Е Щ Е Н И Я

Плохое освещение.
Программа выдает тревожное оповещение, 
когда освещение становится слишком ярким 
и слишком темным, или если камера имеет 
неподходящие для проверки преформ 
настройки освещения.

Появление постороннего объекта на 
производственной линии.

Появление преформы с сильно 
отличающимся от основного потока 
цветом.

Преформы застряли внутри системы 
контроля PSIS.



И С Т О Р И Я

Вся информация о работе 

системы контроля PSIS 

записывается в историю.

Страница истории выглядит 

как масштабируемый 

журнал событий, 

размещенный на 

временной шкале.

1

2 3

4

6

5

Ярлык активации профиля.
Показывает когда и какой профиль был 
применен.

Тег тревожного оповещения.

Тег активного тревожного 
оповещения.

1

2

3

Фото с камеры в соответствии с 
активным тегом тревожного  
оповещения.

Календарь.

Кнопки масштабирования.

4

5

6



У С Т А Н О В К А

Оборудование системы контроля PSIS

размещается непосредственно над 

производственной линией так, чтобы 

выходящие из формовочной машины ПЭТ 

преформы, проходили по 

производственной линии через систему 

контроля PSIS и далее перемещались в 

контейнеры для хранения. 



К О М П Л Е К Т А Ц И Я  

Блок детекции

с промышленной камерой

Блок управления / Промышленный ПК

CPU Intel  Core i5,  4 GB RAM,     
L inux (Ubuntu)

Монитор

TFT сенсорный экран, 21’

сигнальный светофор

монитор

БЛОК

УПРАВЛЕНИЯ/

ПК

PSIS

LAN
Интернет 

230 V

КАМЕРА

П Р И М Е Р  П О Д К Л Ю Ч Е Н И Я
С И С Т Е М Ы



П Р Е И М У Щ Е С Т В А  В Н Е Д Р Е Н И Я  С И С Т Е М Ы  К О Н Т Р О Л Я  P S I S

P S I S  П О М О Г А Е Т  С О К Р А Т И Т Ь  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Е  З А Т Р А Т Ы

и  у в е л и ч и т ь  д о х о д  В а ш е г о  п р о и з в о д с т в а .

Максимизация эффективности         
производственной линии:

Более быстрое производство продукции с меньшим 
количеством брака и меньшими трудовыми затратами.

Обнаружение дефектов в самом начале 
производственного процесса:

Дефектные преформы немедленно выявляются
на ранних стадиях производства, 
сокращая тем самым количество работ
с заведомо бракованными изделиями.

Быстрая окупаемость начальных инвестиций.



О П И С А Н И Е  Р А Б О Т С Р О К И

(зависит от количества и наличия компонентов)
Срок изготовления

Установка оборудования и подключение

Калибровка оборудования

Конфигурация программных и аппаратных компонентов

Тестирование и поставка оборудования 
и программного обеспечения

от 3 месяцев

1-2 рабочих дня

1-2 рабочих дня

1-2 рабочих дня

1 месяц



К О Н Т А К Т Ы

A D D R E S S

M o k s l i n i n k u  s t .  6 a

V i l n i u s ,  L i t h u a n i a

E M A I L

r . r a z g a i ti s@sp rana . eu

r . s e re l y t e@sp rana . eu

P H O N E

+ 3 7 0  6 4 0  0 4  5 2 1

+ 3 7 0  6 9 9  9 2  8 2 3

Узнайте больше о наших продуктах

Свяжитесь с нами прямо сейчас



спасибо
з а  в н и м а н и е


